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DISPOSXTXF POUR SUPPORTER DES BARRIQUES 

La presente invention se rapporte a un dispositif pour supporter des barriques 
comportant un ensemble d' elements modulaires. 

Par barrique, on entend pour la suite de la description tout contenant ou fGt 
presentant une paroi sensiblement cylindrique, tronconique ou en forme de 
5 tonneau, fermee a chaque extremite par des parois sensiblement circulaires 
appelees fonds. 

Ces barriques sont de preference en bois et utilisees pour lelevage du vin. 
Selon un premier mode de stockage simpUfie, les barriques sont empiiees de 
maniere a former une structure pyramidale, chaque barrique reposant sur deux 
10 barriques du niveau inferieur et les fonds desdites barriques etant disposes dans 
des plans verticaux paralleles. 

En variante, on peut prevoir entre chaque niveau de barriques et au niveau du sol 
deux supports paralleles, par exemple des poutres, disposes parallelement et a 
proximite des fonds des barriques. 
15 Ce premier mode de stockage ne donne pas satisfaction car la manoeuvre des 
barriques des niveaux inferieurs, notamment pour la vidange ou un retrait, est 
impossible. 

Pour pallier a ces inconvenients, on peut prevoir un bati pour supporter des 
barriques tel que decrit dans la demande de brevet FR- 2.814.526. Ce dernier 
20 comprend une piuralite de structures modulaires aptes a recevoir chacune un 
seul contenant, comportant chacun un premier support sur lequel est susceptible 
de reposer une premiere extremite d'une barrique et un second support sur 
lequel est. susceptible de reposer I'autre extremite de la barrique, les premiers 



supports des structures modulaires etant relies entre eux, de memeque les 
seconds supports. Ainsi, ce bati a une structure symetrique avec deux ensembles 
de supports disposes dans deux plans verticaux paralleled 

AAeme si ce mode de stockage permet de manaeuvrer les barriques, notamment 
5 pour la vidange, il ne donne pas entierement satisfaction car il est necessaire de 
prevoir pour chaque rangee de barriques deux structures porteuses, une a 
I 'avant des barriques et une autre a I 'arriere. 

Par ailleurs, du fait de la symetrie des structures, ce type de bati ne peut etre 
que rectiligne et ne peut pas s'adosser contre une paroi courbe. 
10 Un autre type de support comprend des poteaux, au mains deux, disposes dans un 
plan sensiblement vertical a I' arriere des barriques, relies entre eux par des 
traverses et sur lesquels sont rapportes des bras sensiblement horizontaux 
regroupes deux par deux formant support de barrique en parte a faux. Pour 
assurer la resistance mecanique, les poteaux ont une section carre ou 
15 rectangulaire relativement importante pour limfter les risques de flexion et les 
bras sont renforces par des equerres. ' " 

Meme si ce type de dispositif avec des supports en parte a faux office une 
facilite de manoeuvre des barriques, il ne donne pas pleinement satisfaction car 
la structure porteuse est necessairement massive et n'est pas tres esthetique. 
20 be plus, ce type de dispositif ne peut Stre que rectiligne et ne peut pas 
s'adosser a une paroi courbe. 

bans tous les cas, on note que les dispositifs existants ne peuvent supporter 
qu" une seule rangee de barriques. 

Aussi, la presente invention vise a pallier les inconvenients des dispositifs de 
25 I'art anterieur en proposant un bati pour supporter des barriques de conception 
simple, resistant et esthetique permettant une manoeuvre aisee des barriques. 
A cet effet, ('invention a pour objet un dispositif pour supporter au mains une 
barrique comprenant au mains deux poteaux, caracterise en ce qu'il comprend au 
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moins deux moyens de support d'au moins une barrique, relies en porte-a-faux 
aux poteaux et disposes de part et d' autre des poteaux afin d'equilibrer les 
charges. 

Avantageusement, au moins un des poteaux est precontract. 
5 D'autres caracteristiques et avantages ressortiront de la description qui va 
suivre de I' invention, description donnee a titre d'exemple uniquement, en regard 
des dessins annexes sur lesquels: 

- la figure 1A est une vue en perspective d'un dispositif vide pour supporter des 
barriques selonT invention avec des elements en cours de montage, 

10 - la figure IB est une vue en perspective d'un dispositif avec des barriques, 

- la figure 2 est une vue en coupe d'un poteau, 

- la figure 3 est une vue en coupe illustrant en detail un pied, 

- la figure 4 est une vue en coupe illustrant en detail la partie superieure d'un 
poteau, 

15 - la figure 5 est une vue en coupe illustrant en detail la partie inferieure d'un 
poteau, et 

- la figure 6 est une vue en coupe illustrant en detail la partie mediane d'un 
poteau. 

Sur les figures 1A et IB, on a represents un bati 10 pour supporter des barriques 

20 12 constitue d' elements modulaires. 

Par barrique, on entend tout contenant ou fut comportant une premiere paroi 
sensiblement cylindrique, tronconique ou en forme de tonneau, avec a cheque 
extremite des parois circulates formant fond. De preference, les barriques sont 
realisees en bois et sont utilisees pour I'elevage du vin. Toutefois, on pourrait 

25 ens/isager d'autres materiaux (par exemple metallique), d'autres formes et 
d'autres applications. 

Selon I' invention, le bati comprend au moins deux poteaux 14 et au moins deux 
moyens 16 de support chacun d'au moins une barrique 12, lesdits moyens 16 etant 



relies aux poteaux 14 en porte-a-faux, et disposes de part et d'autre du plan 
defini par lesdits poteaux afin d'equilibrer les charges et limiter les risques de 
flexion desdits poteaux, comme illustre sur la figure IB. Grace a cette 
caracteristique, on peut done realiser des dispositifs moins massifs. 
5 b'autre part, deux rangees de barriques peuvent etre supportees par une seule 
structure porteuse. 

Cette solution permet a resistance mecanique egale de reduire la section des 
poteaux et/ou le moment d'inertie ce qui contribue a ameliorer I'esthetique du 
bati en utilisant notamment des poteaux a section sensiblement circulate ou 
10 elliptique. 

De preference, au moins un des poteaux est precontract pour limiter la flexion 
dudit poteau 14 en raison des moyens 16 de support en porte-a-faux. 
• Cette precontrainte peut etre utile lorsque les moyens 16 de support en porte-a- 
faux ne sont disposes que d'un seul c6te des poteaux pour limiter la flexion 
15 desdits poteaux ou lorsque le retrait des barriques n'est pas realise de.maniere 
symetrique de part et d'autre des poteaux. Cette solution permet egatement a 
resistance mecanique egale de reduire la section des poteaux et/ou letnoment 
d'inertie ce qui contribue a ameliorer I'esthetique du bati en utilisant notamment 
des poteaux a section sensiblement circulaire ou elliptique. 
20 Avantageusement, tous les poteaux sont precontracts. 

Selon un mode de realisation prefere, le ou les poteau(x)14 precontraint(s) 
comprennent chacun au moins un element creux dans lequel est dispose un tirant 
18 permettant d'exercer un effort de compression entre les extremes du 
poteau 14. 

25 Avantageusement, I'extremite inferieure du poteau 14 comprend des moyens de 
liaison au sol limitant le risque de basculement. Selon un mode de realisation 
prefere et illustre par les figures 1 A, IB et 2, une embase 20 est prevue a 
I'extremite inferieure des poteaux, ladite embase 20 comportant une partie 
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sensiblement cylindrique 22 assurant la liaison avec Je poteau 14 et au moins un 
bras 24 s'etendant a partir de ladite partie 22 de maniere sensiblement 
hon*2ontale au-dessous des moyens 16 de support en porte-a-faux. 
/Wantageusement, des pieds 26 reglables en hauteur sont prevus sous I'embase 
5 20 afin de compenser les defauts de pianette du sol et/ou d'ajuster 1'inclinaison 
des moyens 16 de support. Selon un mode de realisation, cheque pied comprend 
une surface d'appui prolongee par une tige verticale avec au moins une portion 
filetee susceptible de se visser dans un taraudage menage au niveau de I'embase 
ou sur laquelle est susceptible d'etre visse un boulon dont la face super ieure sert 

10 de surface d'appui pour I'embase. 

En variante, I'embase peut comprendre deux parties sensiblement cylindriques 
22, chacune susceptible d'etre rapportee a I'extremite d'un poteau, une 
traverse, reliant lesdites parties cylindriques ainsi qu'un bras s'etendant a partir 
de la traverse entre les deux parties cylindriques 22. Cette configuration 

15 permet de reduire le nombre de pieds, ces derniers etant disposes entre les 
poteaux. 

Us moyens 16 de support en porte a faux peuvent etre de differents types, 
notamment sous forme de bras s'etendant de maniere sensiblement horizontal. 
Selon un mode de realisation prefere et illustre par la figure 1A, les moyens 16 

>0 de support se presentent sous la forme d'une surface 28 adaptee a la forme des 
barriques, notamment legerement incurvee. Pour ameliorer la resistance 
mecanique et eviter la flexion de la surface 28 par rapport aux poteaux, la 
surface 28 est de preference plus incurvee. Cette caracteristique permet 
egalement de reduire les encombrements. Selon les cas, la barrique peut etre 

■5 disposee directement sur la surface 28 ou sur des plots 32 rapportes sur la 
surface 28. 

Selon une autre caracteristique, les moyens 16 de support comprennent une 
traverse 34 assurant la liaison entre au moins deux poteaux 14. Selon un mode de 



realisation. I'extremite courbe de la surface 28 est rapportee au niveau de la 
surface laterale de la traverse 34 correspondante. 

Ursque le bati est symetrique. deux moyens 16 de support peuvent etre 
rapports sur une meme traverse 34. de part et d'autre de ladite traverse 34. 

5 comme illustre sur la figure 2. 

Selon une autre caracteristique de ['invention, au mains un element creux 36. 
notamment un tube, est rapporte a une de, extremite* de la traverse 34. led* 
tube 36 etant susceptible de constituer un element creux d'un poteau 14. Cet 
agencement permet d'obtenir une articulation entre les moyens 16 de support et 

,0 les poteaux si bien que le b»i 10 peut ne pas etre rectiligne et s'adosser a des 
parois courbes. Avantageusement, un tube 36 est prevu a chaque extremite de la 
traverse 34. 

Selon une autre caracteristique de Invention, les poteaux 14 precontracts 
component chacun au mains un element tubulaire a I'interieur duquel est 
15 dispose un tirant 18. lesdits elements tubulaires comprenant au mains un tube 36 
des moyens 16 de support, appele par la suite tube 36 de jonction, et 
generalement mais pas necessairement comme on peut le voir pour le poteau 14 a 
droite sur la figure 1A. au mains un tube 38 appele par la suite entretoise 
disposee entre deux tubes de jonction 36 ou entre un tube de jonction 36 et 
20 I'extremite inferieure du poteau. 

La longueur de I'entretoise 38 permet d'ajuster la hauteur des moyens 16 de 
support. Par ailleurs. ces elements tubulaires permettent d'obtenir un bati 10 
pour supporter des barriques a structure modulable autorisant differentes 
configurations. 

25 Selon une configuration harmonieuse a trois niveaux represents sur la figure 
1A. les poteaux comprennent de haut en bas un tube de jonction 36, les 
traverses 34 reliant les poteaux 14.1 et 14.2, les poteaux 14.3 et 14.4. les 
poteaux 14.5 et 14.6, les poteaux 14.7 et 14.8, ainsi de suite; une entretoise 38; 



i er aepot 



7 

un tube de jonction 36, les traverses 34 reliant les poteaux 14.2 et 14.3, les 
poteaux 14.4 et 14.5, les poteaux 14.6 et 14.7, ainsi de suite; une entretoise 38; 
un tube de jonction 36, les traverses 34 reliant les poteaux 14.3 et 14.4, les 
poteaux 14.5 et 14.6, les poteaux 14.7 et 14.8, ainsi de suite. 
5 Sur la figure IA, le bati est represents avec des poteaux 14 alignes, disposes 
dans un meme plan. Toutefois, les poteaux peuvent etre disposes selon une 
courbe grace a la liaison articulee entre les poteaux. 

Selon un mode de realisation prefere et illustre sur les differentes figures, le 
tirant 18 se presente sous la forme d'un tube avec des extremites filetees. 
10 Selon les variantes, le tirant 18 peut etre d'un seul tenant ou etre constitue de 
• plusieurs elements relies entre eux. 
Sur les figures 4 et 5, on a represents une coupe en detail des parties 
super ieures et inferieures d'un poteau 14. 

Selon un mode de realisation prefere, I'embase 20 comprend un alesage taraude 
15 40 dans lequel est susceptible de se visser une des extremites filetees du tirant 
18 ainsi qu'une surface contre laquelle peut prendre appui I' element tubuJaire 
inferieur du poteau 14. Avantageusement, cette surface d 'appui se presente sous 
la forme d'un epaulement 42, I'extremite inferieure de I' element tubulaire du 
poteau venant s'emmancher sur une partie de I'embase et prenant appui contre 
20 ledit epaulement. 

En partie superieure, un ecrou 44 se visse sur la partie f iletee superieure du 
tirant 18 et prend appui de maniere directe ou indirecte par I'intermediaire 
d'une bague par exemple, contre I'extremite superieure de {'element tubulaire 
superieur du poteau 14. Ainsi, en vissant V ecrou 44, on exerce un effort de 
25 compression sur les elements tubulaires du poteau permettant d'obtenir une 
precontrainte dudit poteau 14. 

Selon une autre caracteristique de I' invention, afin de reduire les phenomenes de 
flexion, les poteaux 14 precontracts peuvent comprendre au moins une bague 46 



disposee entre le tirant 18 et le ou les elements tabulates, le diametre 
interieure de la bague 46 etant sensib.ement ajuste au diametre externe du 
tirant 18 et le diametre exterieure de la bague etant ajuste au diametre 

interieur du ou des elements tubulaires. Avantageusement, pour eviter le 
5 glissement de la bague 46 entre le tirant 18 et .'element tubu.aire, la bague 46 

comprend au mains un element en salllie, notamment une collerette 48, 

susceptible d'etre dispose entre les elements tubulaires. 

be preference, les aretes de la bague 46, notamment celles en contact avec le 
tirant 18, sont chanfreinees ou arrondies afin de reduire les phenomenes 

10 d* amorce de rupture. 

be plus, les extremes des elements tubulaires sont alesees afin d'ajuster le 
diametre de I'alesage desdites elements tubulaires au diametre exterieur de la 
bague 46 ou de I'epaulement 42 de I'embase 20. 
• Bien entendu, I' invention n'est evidemment pas limitee au mode de realisation 
15 represent et deer it ci-dessus, mais en couvre au contraire toutes les variantes, 
notamment en ce qui concerne les dimensions et materiaux des deferents 
Elements et la configuration du bail qui peut etre modulable. * 
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REVENDIC/4TTONS 

1. Dispositif pour supporter au moins une barrique comprenant au moms 
deux poteaux (14), caracterise en ce qu'il comprend au moins deux moyens (16) 
de support d'au moins une barrique, relies en porte-a-faux aux poteaux (14) et 
disposes de part et d 'autre des poteaux (14) af in d'equilibrer les charges. 
5 2. Dispositif selon la revendication 1, caracterise en ce qu'au moins un des 

poteaux (14) est precontract. 

3. Dispositif selon la revendication 2, caracterise en ce que le ou les 
poteau(x) (14) precontraint(s) comprennent chacun au moins un element creux 
dans lequel est dispose un tirant (18) permettant d'exercer un effort de 

10 compression. 

4. Dispositif selon Tune quelconque des revendications 1 a 3, caracterise en 
ce que les moyens (16) de support se presentent sous la forme d'une surface (2 8) 
incurvee, adaptee au prof il de la barrique. 

5. Dispositif selon la revendication 4, caracterise en ce que Ja surface (28) 
15 des moyens (16) de support comprennent des plots (32). 

6. Dispositif selon J 'une quelconque des revendications 1 a 5, caracterise en 
ce que les moyens (16) de support comprennent une traverse (34) assurant la 
liaison entre au moins deux poteaux (14). 

7. Dispositif selon la revendication 6, caracterise en ce qu'au moms un 
20 element creux (36), notamment un tube, est rapporte a une des extremites de la 

traverse (34), ledit tube (36) constituant un element creux d'un poteau (14). 

8. Dispositif selon la revendication 7, caracterise en ce qu'un tube (36) est 
prevu a chaque extremite de la traverse (34). 

9. Dispositif selon les revendications 2 et 8, caracterise en ce qu'un poteau 
25 (14) precontract comprend au moins un tube (36) de jonction des moyens (16) de 



support et generalement mais pas necessaire au moins un tube (38) appele 
entretoise. 

10 Dispositif selon I'une quelconque des revendications 3 a 9. caracterise 
en ce qu'un poteau (14) precontract peut comprendre au moins une bague (46) 
5 dispose entre le tirant (18) et le ou les elements tubulaires. le diametre 
interieure de la bague (46) etant sensiblement ajuste au diametre externe du 
tirant (18) et le diametre exterieure de la bague etant ajuste au diamitre 
interieur du ou des elements tubulaires. 

11. Dispositif selon la revendication 10. caracterise en ce que la bague (46) 
10 comprend au moins un element en saillie. notamment une collerette (48), 

susceptible d'etre dispose entre les elements tubulaires. 

12. Dispositif selon la revendication 10 ou 11. caracterise en ce que les 
arStes de la bague (46), notamment celles en contact avec le tirant (18). sont 
chanfreinees ou arrondies of in de reduire les phenomenes d'amorce de rupture. 
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